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m Ceramiczne Oktadziny

do bebnéw napedowych
przenosnikow tasmowych

CERASHELL - oktadziny catkowicie ceramiczne
CERASINT - oktadziny gumowo-ceramiczne
CERALITE - oktadziny gumowo-ceramiczne
NORUB - oktadziny catkowicie ceramiczne



Grubos¢ nosnika

Liczba segmentéw

stalowego

Gléwne aspekty zastosowan

()

Ceramiczne okladziny bebnow napedowych przenosnikéw maksymalizujg site tarcia pomiedzy
tasma przenosnika, a jego bebnem napedowym

Niezawodna i bezpieczna praca
Praca bez poslizgu tasmy na bebnie , w kazdych warunkach od arktycznie niskich temperatur, do pracy w warunkach statej obecnosci wody,
wystepujacej w klimacie tropikalnym.

Ochrona tasmy przenosnikowej
Oktadziny ceramiczne , poprzez unikalny cierno-ksztattowy system wspotpracy z tasmg, eliminujg wystepowanie réznicy predkosci
(t. poslizgu) , pomiedzy bebnem a tasma.W ten sposéb zapogiegaja one nadmiernemu zuzyciu tej tasmy i wydtuzaja okres jej uzytkowania.

Ochrona bebnéw i ich oktadzin
Wysoka twardos¢ okfadzin ceramicznych, a takze ich szczeg6ina odpornos$¢ na $cieranie, skutkuje dtugim czasem uzytkowania
zaréwno samych oktadzin , jak i bebna napedowego .

Oszczednosci w kosztach utrzymania ruchu
Powyzej wskazane zalety, oktadzin ceramicznych , przektadaja sie ostatecznie na zmniejszenie kosztéw utrzymania ruchu

(wymiany czesci, napraw), ale takze na zmniejszenie strat z tytutu wylaczenia przenosnika, na okres napraw, z proceséw produkcyjnych.

Oktadziny gumowo-ceramiczne

Gumowo —ceramiczne oktadziny fabrykuje sie , poprzez proces wklejania,

na goraco, blokéw ceramicznych w odpowiednio uformowana tasme gumowa. Proces ten
utatwiony jest poprzez zastosowanie specjalnej warstwy CN- o ulepszonych wtasnosciach
wiazania z klejem. Stosuje sie tutaj specjalnie opracowana technologie dla uformowania
catosci w rodzaj,,bieznika’, utatwiajacego odprowadzenie wody , produktéw Scierania

i ew. pytéw z powierzchni tarcia.

Pokrycie powierzchni materiatem ceramicznym 52%
Wymiary pojedyriczego bloku ceramicznego 20x10x30mm
Max naprezenie $cinajace(ptaszczyzna klejenia) 40-50 N/mm2

Oktadziny catkowicie ceramiczne

Catkowicie ceramiczne oktadziny klejone sa bezposrednio na metalowa powierzchnie bebna.
Ma tu zastosowanie nasz specjalny ceramiczno-organiczny sytem kleju CERABOND.

Bardzo wysoka warto$¢ max dopuszczalnego naprezenia $cinajagcego sprawia, ze
catkowicie ceramiczne okfadziny, bebnéw napedowych , nadaja sie do stosowania w
przypadkach najwyzszego napiecia tasm przenosnikowych. Réwniez ich stabilno$¢ i brak
tendencji do wchodzenia w reakcje chemiczne sprawiaja, ze oktadziny te mozna stosowac
w tych aplikacjach, w ktérych mamy do czynienia z aktywnymi chemicznie substancjami
jak oleje, smoty, sole nieorganiczne, fosfaty itd.

Pokrycie powierzchni materiatem ceramicznym 100% \

Wymiary pojedynczego bloku ceramicznego 20x10x30mm \\

Max naprezenie $cinajace(ptaszczyzna klejenia) 40-50 N/mm2 \

System Shell-Lag ;

Rbig b aRb
Wszystkie typy oktadzin ciernych do bebnéw napedowych , moga by¢ dostarczane na, N i f_%" ;
precyzyjnie wykonanym, nosniku stalowym w formie wycinka rury o wymiarach odpowiadaja- LINE
cych wymiarom bebna. Oktadziny w systemie Shell-Lag montuje sie do bebna za pomoca $rub, b

lub poprzez spawanie.
Jest to system typu, Plug-and-play’, w ktérym zainstalowanie okfadziny staje sie szybkie i tatwe,

a takze niewymagajace demontazu bebna z przenosnika. B

Srednica bebna do 315mm W 2 czesciach % = Szerokos¢ bebna do 600mm 30x4 mm
315-630 2-3 czesci|(segmentow) ‘g g* 600-1150 40x4 mm

©
630-1000 3-4 segmentéw § ~ [ 1200 wiecej 50x4 mm
1000-1400 4-5 segmentéw
Powyzej 1400mm powyzej 5 segmentéw

C

£ 2 | Dla30x4 -M12
> £ 8 | Dla40x4i50x4- M16
Szerokos¢ bebna do 1150 4 g2 |
ZeTOKosC bebna do mm g g Sruby M12x40, M16x50- wykonanie zwykfe lub ocynkowane
1150-1400 5mm =
1400-1600 5-6mm
Powyzej 1600mm 6mm Wszystk[e Powyzsze da.ne’majq $harakfer n_\formacy!rjy.
Wykonanie innych wymiaréw na zyczenie klienta-mozliwe




Materiaty Porowate i Lite

Produkujemy szeroki zakres porowatych i litych
materiatéw ceramicznych z SiO2, AL203 oraz SiC,
dla wszystkich typow zastosowan.

Materiaty porowate i lite dostepne sa jako nizej
wymienione, gumowo-ceramiczne i catkowicie
ceramiczne typy okfadzin :

Oktadziny gumowo ceramiczne
CERALITE

CERAGRIP porowate
SILCARFLEX

CERADRIVE

CERASINT

Oktadziny catkowicie ceramiczne

COMBI
CERASHELL porowate
CERADRIVE-NORUB

CERASINT-NORUB

Zasada dziatania oktadzin ceramicznych porowatych jest
efekt wzajemnego mikrowypetnienia ksztattowego,
zachodzacy pomiedzy powierzchnig oktadziny ceramicznej
i powierzchnig gumowa pasa. Jedng z najwazniejszych zalet
tego materiatu jest fakt, iz zachowuja one swoje wtasnosci
adhezyjne, przez czaty okres eksploatacji oktadziny.

Oktadziny lite , charakteryzuja sie bardzo duzg odpornoscig
na zuzycie, wynikajaca z ich ekstremalnej twardosci. Duze
wartosci adhezyjnosci, osiggane sg poprzez zastosowanie
specjalnego profilu tzw. zeba ciernego, co daje bardzo
dobre pofaczenie ksztattowe pomiedzy okfadzing itasma
przenosnika.
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CERASINT
CERADRIVE
SILCARFLEX
CERAGRIP

CERALITE ||
CERASHELL
COMBI

NORUB DRIVE/SINT

Uwaga: zuzycie elastomeréw gumowych 80-200mm3

Mimax - wspétczynnik tarcia/adhezyjnosci L 1,8
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COMBI

CERASINT
CERADRIVE
SILCARFLEX
CERAGRIP
CERALITE
CERASHELL

NORUB CERADRIVE

Wartosci wspétczynnika tarcia/adhezyjnosci teoretycznie nie powinny przekracza¢
wartosci 1-zgodnie z prawem Coulomba. W praktyce jednak wystepuja one w przypadku
elastycznych materiatow gumowych, co jest rezultatem dodatkowego efektu mikrozaze-
biania, pomigdzy twardymi i sztywnymi produkatami ceramicznym,i a migkka i elastyczng
powierzchnia gumowej tasmy.

CERALITE

Kolor materiatu ceramicz./ czynnik wigzacy

Dane techniczne materiatow

Czarny/organiczny

Gestos¢ mat. Ceramicz.

2,0g9/cm3

Max. Naciski powierzchniowe

Ceramiki 200N.mm?2, Guma 27 N/mm2

Twardos¢ gumy wg Shore'a

65-70 stopni Shore’a

Wskaznik zuzycia, wg DIN 53516
CERAGRIP
Kolor mat. / czynnik wigzacy

Ceramiki 0,04mm3, Guma 80-120 mm3

Zielony/nieorganiczny

Gestos¢ mat. Ceramicz.

2,5g/cm3

Max. naciski powierzchniowe

Ceramiki 500 N/mm2, Guma 27 N/mm2

Twardos¢ gumy wg Shore'a

Wskaznik zuzycia , wg DIN 53516 ( zalezny od

uzytego elastomeru)
SILCARFLEX

Kolor materiatu ceramicz./ czynnik wigzacy

Ceramiki 0,02 mm3, Guma 80-120mm3

Szary/nieorganiczny-metaliczny

Gestos¢ mat. Ceramicz.

3,09/cm3

Max. Naciski po wierzchniowe

Ceramiki T000N/mm2. Guma 27 N/mm?2

Twardo$¢ gumy wg Shore’a

65-70 stopni Shore’a

Wskaznik zuzycia , wg DIN 53516( zalezny od uzytego elastomeru)
CERADRIVE (bebny napedowe) + CERASINT (bebny nienapedowe)

Kolor materiatu ceramicz./ czynnik wiazacy

Ceramiki 0,02mm3, Guma 80-120mm3

Biaty/nieorganiczny

Gestos¢ mat. Ceramicz.

3,79/cm3

Max. Naciski po wierzchniowe

Ceramiki 3000N/mm2, Guma 27N/mm?2

Twardo$¢ gumy wg Shore'a

65-70 stopni Shore’a

Wskaznik zuzycia , wg DIN 53516( zalezny od uzytego elastomeru)

Ceramiki <= 0,01 mm3, Guma 80-120mm3

Ccomsl

Kolor materiatu ceramicz./ czynnik wigzacy

Czerwony/organiczny

CERASHELL
Kolor mat. / czynnik wigzacy

Gestos¢ mat. Ceramicz. 2,09/cm3
Max. Naciski powierzchniowe 200N/mm?2
Wskaznik zuzycia, wg DIN 53516 2mm3

Niebieski/organiczny

CERADRIVE+NORUB, CERASINT+NORUB

Kolor materiatu ceramicz./ czynnik wiazacy

Gestos¢ mat. Ceramicz. 2,7g/cm3
Max. naciski powierzchniowe 300N/mm2
Wskaznik zuzycia , wg DIN 53516 Tmm3

Biaty/nieorganiczny

CERABOND 209/210 system klejenia dla oktadzin typu NORUB

Kolor materiatu ceramicz./ czynnik wigzacy

Gestos¢ mat. Ceramicz. 3,7-3,89g/cm3
Max. Naciski po wierzchniowe 3000 N/mm2
Wskaznik zuzycia, wg DIN 53516 0,02mm3

(zalezny od typu CERABOND)

Biaty, zotto- biaty, jasnoniebieski /
2 komponentowy organiczno ceramiczny

Gestos¢ mat. Ceramicz.

1,8 g/cm3

Twardo$¢ wg Shore’a

90-95 stopni Shore’a

Wskaznik zuzycia, wg DIN 53516

<10mm3

Dalsze informacje techniczne, n/t poszczegéinych gatunkéw,
znajduja si¢ na kartach danych technicznych.




Informacje dodatkowe

Dostarczane rozmiary, formy i opcje

Oktadziny gumowo ceramiczne

Standartowy rozmiar pasa: 280x1125 mm, dostepny jako dociety do wymaganego rozmiaru, albo
potaczony w wielokrotnosci wymiaru podstawowego( 2250mm, 3375mm,4500mm...) na zadanie.

Dostepne grubosci: 15mm( standard), 20 i 25mm - na zyczenie

Rodzaje gumy: 1014( standard) 2014 ( olejoodporna ) i 3014( niepalna i antystatyczna- wg MSHA i Niemieckiego certyfikatu LOBA.

llosci podstawowych paséw oktadzin MICKE , 280x1125, koniecznych do obtozenia réznych wymiaréw bebnéw napedowych

llosci podstawowych paséw oktadzin MICKE , 280x1125, koniecznych do obtozenia réznych wymiaréw bebnéw napedowych

Srednica Szerokos¢ bebna w mm(inch)

UJnio] 750-1150 1250 1400 1600 1800 -2000 2500 2800

(inch.) (29,5 - 45,3) (49,2) (55,1) (63) (70,9 - 88,6) (98,4) (110,2)
320(12,6”) 4 5 7 6 8 10 12
400(15,7) 5 6 7 8 10 13 15
500(19,7) 6 7 8 9 12 15 18
630(24,8) 8 9 10 12 16 20 24
800(31,5) 10 11 13 15 20 25 30
1000(39,4) 12 14 15 18 24 30 36
1250(49,2) 15 17 19 22 30 38 45
1500(59,1) 19 22 26 34 43 51
1800(70,9) 27 32 42 53 63
2000(78,5) 35 46 58 69
2200(88,6) 50 63 75

Oktadziny catkowicie ceramiczne

COMBI/CERASHELL

Dostepne grubosci: 8,10,12 (standard), oraz 15,18,20,25mm- na zyczenie
Ksztalt powierzchni oktadziny: cylindryczny( standard), barytkowaty( na zyczenie).

NORUB CERADRIVE/CERASINT

Standardowe wymiary arkusza: 440x480mm, moze by¢ ciety za kazdym blokiem ceramicznym

Grubos¢ 10mm( ceramiki), catkowita grubos$¢ 12mm
Dostepne kleje dla NORUB

CERABOND 209/210 ( temperatura pracy- 50deg C, do +90°C)
CERABOND 209/210 HT(50 degCdo 200 °C)
CERABOND 209/210FR ( do wykonania spetniajacego FRAS)
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